Komponent twardych materiatow

KALCRET
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Ekspert w dziedzinie ochrony przed Scieralnoscia



KALCRET - komponent twardych materiatow

Masa do wylewania i nanoszenia jako ochrona

przeciwscierna dla elementow urzadzen i rurociggow

KALCRET, komponent twardych
mineratéw nalezy do grupy mater-
iatbw wigzanych cementem
odpornych na zuzycie Scierne.
Bazg sg materialy nieorganiczne
z wysoka wytrzymato$cia na
Sciskanie i dobrg odpornoscig

na Scieranie.

Wysoka gestos¢ osiggana jest
dzieki odpowiedniemu sktadowi
granulo-metrycznemu. Poprzez
dodanie ultradrobnych czagste-
czek preparatu mikrosilica zosta-
ja wypetnione wolne przestrzenie
pomiedzy czgsteczkami cementu.

KALCRET osigga juz po 2 dniach
bardzo wysoka odpornosc na
Sciskanie. A przy dokonywaniu
napraw juz po jednym

dniu posiada dostateczng
wytrzymatosc.

Struktura budowy KALCRETU:

Bardzo mocny cement jako spoiwo,
materialy twarde o 0-4 mm (boksyt,
korund lub weglik krzemu).

KALCRET - mieszanka sktadajgca
sie z ponizszych sktadnikow
uzytych w ustalonych propor-
cjach, sa to:

B materialy twarde
B cement jako materiat wigzgcy
B mikrosilica

Dla polepszenia strukturalne;j
wytrzymatosci sg dodawane
wtokna stalowe w okreslonej
ilosci. Przy stosowaniu
KALCRETU w wysokich
temperaturach sg przewidziane
szczeliny dylatacyjne.

Zasadniczo odpornos¢ chemicz-
na KALCRETU jest wieksza jak
betonu, lecz niestety nie moze
by¢ stosowany jako ochrona
przed kwasami.

Idealny do wykonywania
kombinowanych wyktadzin
przeciwsciernych

KALCRET nadaje sie tez do
wykonywania wyktadzin kombi-
nowanych z innymi materiatami z
programu "Kalenborn — program
ochrony przed Scieralnoscig *':

B topionym bazaltem
ABRESIST

B topionym korundem
KALCOR

B ceramikg tlenkowg
KALOCER

Przewod maczki surowca
w cementowni.

Cyklon goracego gazu- 1000° C.

Wyktadzina misy walcowej miyna.
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Zalety L
KALCRETU
B wysoka odporno$¢ na
Scieranie
B mozliwos¢ wyktadania duzych
powierzchni
B mozliwo$¢ wykonania
wyktadzin o réznych
grubosciach w zaleznosci od
potrzeb
B moze by¢ stosowany tam,
gdzie panujg wysokie
temperatury
B wysoka odpornos¢ na zmiany
temperatury Typowe obszary zastosowan
W nie utlenia sig Zastosowania Przemyst
W moze byc w;l/ko.nany namie~  m punkry W elektrownie weglowe
scu pracy o ile jest do dyspo- o
.. o B cyklony B gérnictwo, zaktady
zycji odpowiednio wyszkolony X
personel B hydrauliczne systemy przerobcze wegla
) ) transportu H huty aluminium
B wykonanie wyktadzin o skom- o _
plikowanych ksztattach B kanaty W huty stali i innych metali
B istnieje kompletny program B Kkolana [ | prz;a?;@bmrstwa odzysku
ochrony przed $cieralnoscig B leje metal
B przemyst cemento
B optymalne rozwigzania w B pneumatyczne systemy P y. ) Wy
kombinacjach z innymi mater- transportu B spalarnie odpadow
iatami firmy Kalenborn u rury B zakfady produkcji wetny
B rynny mineralnej
m separatory B zakfady przemystu
) szklarskiego
W silosy
B skrzynie zmiany kierunku
transportu
B systemy oczyszczania gazu
B zbiorniki

H Zzsuwnie
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Opakowanie

KALCRET standartowo jest
pakowany w workach po 25 kg.

KALCRET moze by¢ magazyno-
wany do 12 miesiecy od daty
produkcji w suchych pomieszcze-
niach, takze na terenie budowy.

Przygotowanie KALCRETU

Stosowanie komponentu twar-
dych materiatéw KALCRET wy-
maga starannego przygotowania
powierzchni, na ktérej ma by¢
wytozona wyktadzing:

B Do powierzchni stalowej i
betonowej nalezy przymoco-
wac odpowiednig siatke
cieto-ciggniong.

B Powierzchnie betonowe
nalezy oczysci¢ (musza by¢
wolne od ttuszczow i olejéw)

i przed nakfadaniem
KALCRETU zwilzy¢ je tak, jak
to sie wykonuje zwyczajowo
przy materiatach wigzanych
cementem.

Aby osiggng¢ wysoka
wytrzymatosé komponentu
nalezy rygorystycznie przestrze-
gac odpowiednich proporciji
wody do suchej masy. Nie wolno
stosowac wiecej wody, niz jest to
potrzebne do reakcji chemicznej.

Do dobrego wymieszania
sktadnikéw potrzebna jest odpo-
wiednia mieszarka. W celu
zwilzenia ultradrobnych czgstek
wymagany jest czas mieszania
min. 10 minut.

Obrobke KALCRETU nie mozna
poréwnac z zaprawg cementowg
lub tynkarskg. Do recznego
zageszczenia KALCRETU jako
masy szpachlowej potrzebna jest
relatywnie duza sita. Przy wyle-
waniu KALCRETU- do zage-

Praca z KALCRETEM

szczenia wymagane jest
stosowanie wibratora.

Gdy KALCRET stosowany jest do
pracy w temperaturach powyzej
1000° C, to podczas rozruchu
urzadzenia nalezy bezwzglednie
przestrzegac instrukcji oraz
wykresu szybkosci nagrzewania
aby zapobiec zniszczeniu
wyktadziny przez " eksplozje"
pary wodne;.

Z uwagi na to, ze KALCRET po
wymieszaniu silnie reaguije,
nalezy przedsiewzig¢ stosowne
srodki zapobiegajgce szybkiemu
odparowywaniu wody uzytej do
rozmieszania.

KALCRET powinien by¢ zastoso-
wany do jednej godziny od chwili
przygotowania go w temp. 20°C .

Wyktadanie / montaz

Montaz moze nastgpi¢ w naszym
zaktadzie lub na budowie u klien-
ta. Przy obrébce KALCRETU
mamy do dyspozycji szeroki
zestaw narzedzi i przyrzadow.

Doradztwo techniczne

To, jakie materiaty z naszej pro-
dukcji sg mozliwe do zastosowa-
nia przy rozwigzywaniu Panstwa
probleméw zuzycia zalezy od
réznych czynnikéw.

Nasi doradcy udzielajg wyczerpu-
jacych informacji oraz przedsta-
wiajg oferty odpowiednio dobra-
ne do warunkéw panujgcych u
Panstwa.



Produkty KALCRET

KALCRET -masa
szpachlowa

Z masy szpachlowej KALCRET
mozemy takze wykonaé
wyktadziny pionowe, skosne

i tukowe.

KALCRET mieszany jest maszy-
nowo z wtdknami stalowymi i za
pomocg zwyktych narzedzi mu-

rarskich nanoszony na wczesniej

przygotowang powierzchnie,
zageszczany poprzez reczne
ubijanie wzgledne przy uzyciu
wibratora a nastepnie
wygtadzany. Wykonanie
szalunkéw dla powierzchni
pionowych i sko$nych nie jest
wymagane.

Aby zapewni¢ dobre zamocowa-
nie wykfadziny wymagane jest
punktowe przytwierdzenie siatki
cieto-ciggnione;j.

Powierzchnie betonowe muszg
by¢ starannie oczyszczone,
wolne od luznych ziaren

i zwilzone.

Stosowanie KALCRETU w
wyzszych temperaturach
wymaga wykonania szczelin
dylatacyjnych.
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KALCRET -masa
do wylewania

Zastosowanie KALCRETU w
postaci masy do wylewania
zalecane jest szczegdlnie przy
powierzchniach poziomych,

ktoére majg by¢ chronione przed
Scieralnoscig. W tym przypadku
proste, nieskomplikowane
szalunki zupetnie wystarczaja.
Do wylewania powierzchni
pionowych i skosnych nalezy
wykonac¢ bardziej ztozone
szalunki.

Masa wylewana mieszana jest
wg instrukcji, wlewana do szalun-
ku i caty czas zageszczana
wibratorem. Wolne dodawanie
matych ilosci gwarantuje réwno-
mierng ochrone przeciwscierna.

Szalunki moga by¢ zdjete po 24
godzinach. Aby zapobiec szyb-
kiemu odparowywaniu wilgoci
koncowej musimy powierzchnie
nadal chronié np. przez stosowa-
nie wtasciwych srodkéw obrobki
wykonczeniowe;.



Gotowe produkty

KALCRET -

rury i kolana

Wyktadnie KALCRETEM rur i kolan wykonuje
sie standartowo od srednicy wewnetrznej
40 mm.

Do srednicy wewnetrznej 600 mm rury i kolana
sg wyktadane KALCRETEM z masy wylewane;.
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bardzo odporny na Scieranie
KALCRET 30 mm

materiat izolacyjny 20 mm
stal zwykta 5 mm

Od $rednicy wewnetrznej 600 mm bardziej
ekonomiczna jest wyktadzina z KALCRETU -
masa szpachlowa.

Zaleta wyktadziny z KALCRETU jest to, ze przy
wktadaniu rur mozna, po bardziej obcigzonej czyli
zewnetrznej stronie nanosi¢ grubszg warstwe prze-
ciwscierng. Otrzymamy wowczas przekrdj asyme-
tryczny.

Dzieki nowej rozwinietej metodzie produkcji istnieje
mozliwo$¢ elastycznego ustawienia promienia kola-
na. Mozliwe jest réwniez wykonanie kolan o szcze-
golnie matych promieniach.

Mozna zastosowaé wszystkie potgczenia rurowe
znane z programu produkcji Kalenborn.

Stata kontrola wielkosci zuzycia wykfadziny jest
mozliwa za pomocg rozwigzania KALDETECT.

Zalety:

B S$rednica wewnetrzna od 40 mm
B promieh od 500 mm ( zmienny)
B dtugosé rury do 5000 mm
|

wyktadzina bezfugowa, grubosé
warstwy od 20 mm

asymetryczny przekroj

potaczenia wg norm Rd 6a
B kontrola scieralnosci KALDETECT

Zastosowanie KALCRETU w wysokich
temperaturach

Przy wysokich temperaturach mamy do dyspozycji
KALCRET ze specjalnie zabudowang $ciana.
Pomiedzy ptaszczem stalowym a przeciwscierng
warstwg KALCRETU znajduje sie specjalny materiat
izolacyjny.

Zalety:

B roznica temperatur do 620° C przy grubosci
Sciany od 55 mm

B maty ciezar poprzez zminimalizowanie wymiaréw

B zastosowanie taniej stali zwyktej jako materiatu
konstrukcyjnego

B doskonata ochrona przeciwscierna takze przy
ekstremalnie wysokich temperaturach do 1000° C



KALCRET w postaci

gotowych ksztattek

Komponent twardych materiatow
KALCRET znakomicie sprawdza
sie w praktyce w postaci goto-
wych ksztattek. Prefabrykaty w
postaci ptyt lub ksztattek

sg wykonywane w zaktadzie
Kalenborn z masy wylewanej i
zaopatrzone sg w znane sposoby
mocowan jak np. bolce spawane.

Wylewane ptyty i ksztaftki sg
zageszczane na stole wibracyj-
nym. Ich wielkos¢ jest ograniczo-
na z uwagi na powiekszajacy sie
ciezar. Praktyczne wymiary sg od
300 x 1000mm przy grubosci od
30mm.

Zalety:

B Minimalny tuk wewnetrzny i
minimalna liczba réznorod-
nych ksztattek przez co
uzyskujemy " bezfugowos¢"
wyktadziny.

B Wysoka gestos¢ a przez to
wysoka odpornosé na
Scieranie gotowych ksztattek
Whytaczenie tzw. "czynnika
ludzkiego".

B Znaczne skrécenie czasu
montazu; z gotowymi
ksztattkami mozna szybciej
i precyzyjniej wyktadac¢ duze
powierzchnie.

B Wykfadzina natychmiast po
montazu jest gotowa do
uzytku. Eliminujemy czas
wigzania.

B Wyktadanie gotowymi
ksztattkami z KALCRETU w
okresie zimowym przy tempe-
raturze ponizej 5 stopni C
nie stanowi tez problemu.
Unikamy kosztow zwigzanych
z ogrzewaniem wykfadanych
elementéw urzadzen.

Wyktadzina w cyklonach
podgrzewania wstepnego
w cementowni

Rozwigzanie z Kalenborn:
gotowe ksztattki z KALCRETU,
z przewidziang izolacjg sg
mechanicznie mocowane do
blachy stalowej. Przy pomocy

tego rozwigzania osiggamy réw-
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nomierng wysokg ochrone prze-
ciwsécierna, wysokg skutecznosc
izolacyjng i krétki czas montazu.
Montaz wyktadziny o powierzchni
ponad 200 m2 nastepuje w cza-
sie krétszym jak 2 tygodnie i
moze odbywac¢ sie w temperatu-
rze ponizej 0°C. Urzadzenie jest
natychmiast gotowe do pracy.
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KALCRET-program produkcji

KALCRET KALCRET KALCRET KALCRET KALCRET KALCRET

BN CN SN BT CT ST

wszystkie komponenty moga by¢ dostarczone jako masa do nanoszenia (X) lub masa do wylewania (Y)

materiat boksyt korund SiC boksyt korund SiC
wielko$¢ ziarna mm 0.4 0.4 0..4 0..4 0.4 0..4
gestos¢ g/cm?® 2,8 2,9 2,8 2,8 2,9 2,8
wytrzym. na Scisk.
- 28 dni N/mm? 190 185 150 180 175 140
przy zginaniu
- 28 dni N/mm? 26 26 20 25 25 18
max. temp. pracy °C 400 400 400 1.200 1.200 1.200
Scier wg. Bohme
cm?/50 cm? <4 <2 <1 <45 <2 <1
Oznaczenie produktu Przykiady
KALCRET |__|__|[__ Przyktad 1
A A
|[KALCRET|B | N[ X|
Sposo6b wyktadania B = materiaf boxyt

N = temperatury do 400 °C

X = nanoszenie kielnig 2 2l Tk Bl

Y = przez wylewanie

Praca w temp. do

N = do 400 °C Przyktad 2
T =do 1200 °C

|[KALCRET[S | T |Y |

Dot. natezenia Scierania
A4 S = materiat weglik krzemu

B = materiat boksyt T = temperatury do 1200 °C
C = materiat korund Y = do wylewania
S = materiat weglik krzemu

Kalenborn Kalprotect -
Dr. Mauritz GmbH & Co. KG
Asbacher Strasse 50

D-53560 Vettelschoss
Niemcy

Telefon +49.(0)2645.18-0
Telefax +49.(0)2645.18-112
Telefax +49.(0)2645.18-180 (Exp.)

eMail kalenborn@kalenborn.de
Internet www.kalenborn.de

KALENBORN, ABRESIST, KALCOR, KALOCER, KALSICA, KALCRET, KALMETALL, KALINOX | KALEN sg znakami towarowymi firmy Kalenborn.

Niniejsza kopia i nasze inne techniczne informacje stuzg w celach informacyjnych i doradczych. Wszystkie dane techniczne bazujg na ocenach testéw z przeprowadzonych préb.
Nie nalezy ich interpretowaé jako gwaranciji, na ktére przejmujemy ustawowg rekojmie. Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzenia zmian technicznych.
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